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[Ej] Rot (24 VDC +)

Griin ( 24VDC -)

Schwarz = PNP Signal
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Einstellgerat Schalthéhe ermitteln

. Uberprifen Sie das Signal vom Einstellgerét

. Tragen Sie das Signal in der Software ein, tGberprifen Sie die Funktion in der Diagnose
. Fahren Sie die Spindel mit einem Werkzeug Uber das Einstellgerat

. Geben Sie den Befehl G31 Z-50 F100 in die MDI Zeile ein.

. Das Werkzeug wird max. 50 mm herunterfahren. Innerhalb dieser Strecke muss das Werkzeug das Einstellgerat auslésen

. Entnehmen Sie das Einstellgerat in dem Sie die Tastflache etwas runter driicken
. Setzen Sie die Z Anzeige in der Software auf Null
. Fahren Sie mit dem Handrad das Werkzeug auf die Oberflache

1
2

3

4

5

6. Wenn das Signal vom Einstellgerat kommt wird die Z Achse sofort gestoppt.

7

8

9

10. Notieren Sie sich die Lange (Beispiel -57mm) dieses ist die Lange |hres Einstellgerates
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